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Hinweise, Allgemeines

Bemerkungen

Diese Dokumentation gibt
Auskunft Uber die wesentlichen
Punkte bezuglich Planung und
Ausfihrung.

Zusatzinformationen Uber

= Programm und Farben

= System und Zubehor

- Zertifikate

= Prospekt Innenanwendung

erhalten Sie unter
swisspearl.com

CH-8867 Niederurnen
Hotline +41 55 617 11 99
tech-service@ch.swisspearl.com

CH-1530 Payerne
Phone +41 26 662 9111
tdpay@ch.swisspearl.com

Gilltigkeit

Zum Zeitpunkt der Ausflhrung
gelten jeweils die aktuellsten
Dokumentationen, welche unter
swisspearl.com abrufbar sind.

Beschreibung

Die Pical ist eine zementgebun-
dene Silikat-Brandschutzplatte,
die feuchtigkeitsunempfindlich,
dimensionsstabil und selbsttra-
gend ist.

Die Sichtseite der Oberflache
ist glatt und die Ruckseite ist
gewaffelt.

Positionierung

Es empfiehlt sich, die Platten
nach Positionen geordnet in der
Reihenfolge des Montageab-
laufs zu bestellen.

Unterstiitzungsprogramm

Fur die Bestellung von Pical
steht Ihnen ein Erfassungs- &
Optimierungstool zur Verfu-
gung.

Das Tool finden Sie unter:
swisspearl.com

Materialbestellung

Die Bestellung erfolgt aus-
schliesslich Uber den Holz- und
Baustoffhandel.



Programm | Formate, Technische Daten

Originalplatten

2500x1250 mm Gewicht | Dickentoleranzen Lange
Dicke kg/m2 Breitentoleranzen
6 5.6 +0.5 mm +=3 mm
8 7.4 +0.5 mm +=3 mm
10 9.2 +0.5mm +3 mm
15 13.9 +1mm +3 mm
20 18.5 +1mm +3 mm
25 231 +1.5 mm +3 mm
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Brandklassierung
Brandkennziffer

Rohdichte
Waérmeleitfahigkeit
Wasserdampfdiffusion
Diffusionswiderstandszahl

- gemass DIN EN ISO 12572

Langendehnung

Druckfestigkeit
- Last 90° zur Plattenebene

Biegezugfestigkeit
= Bruch in Plattenlangsrichtung

Zugfestigkeit
= Bruch in Plattenlangsrichtung

Elastizitatsmodul

Alkalitét

EN13501-1: A1-1S dO
VKF 6.93
~ 870 kg/m3

ca. 0175 W/m K

ca. 20

ca. 0.5 %o

9.3 MPa

7.6 MPa

4.8 MPa
3000 MPa

ca. pH 12



Planung | Eigenschaften, Ausziehwiderstande

Bearbeitung

Die Plattenbearbeitung erfolgt
mit den ublichen Holzbauwerk-
zeugen. Ausschnitte kdnnen
problemlos bauseits mit einer
Stichsage ausgefuhrt werden.
Es ist zu empfehlen die Schnei-
de- und das Bohrwerkzeug aus
Hartmetall zu wéahlen. Die Bear-
beitungsgerate mit Staubsauge-
einrichtungen zu benutzen.

Oberflachen

Die Pical-Platten sind stark
alkalisch und durfen nicht mit
Alkydharz-oder Olfarben be-
schichtet werden (Verseifungs-
gefahr).

Ausziehwider-

Ausziehwidersténde (R,) von Schraube

(R,)

sténde
Schnellschraube | Schnellschraube | Schnellschraube | Schnellschraube Einschraub-
Schraubent 3.9x55 4.2 x 45 ABC-Spax ABC-Spax mutter
yP (G233/355) (Hi-Lo-Gewinde) 4.5 x40 4.5 x50 (Typ B 3815)
Knipping Knipping RAMPA
Anordnung in Plattenflache | in Plattenflache | in Plattenflache | in Plattenflache | in Plattenflache
Einschraubtiefe 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Ausziehwiderstand 624 N 550 N 584 N 581N 350 N

Befestigungsmittel

Stahldrahtklammern, Schnellbauschrauben
Plattendicke Langskante = 100 mm, Léngskante = 200 mm,

Endabstand 20 mm Endabstand 100 mm

10 mm =28 mm -

15 mm | =44 mm -

20 mm =50 mm 4.5 x50 mm

25 mm =50 mm 4.5 x50 mm

30 mm =63 mm 5.0 x 60 mm

40 mm =80 mm 5.0 x 80 mm

50 mm =90 mm 6.0 x 90 mm

Die Klammerldnge betragt
mindestens 2x die Platten-
dicke.




Planung | Stiitzenverkleidung Pical

Stahlstiitzen R30 - R120
Einschichtige Verkleidung Feuerwiderstand Profilfaktor U/A
T -—t—{ O
Zur Ermittlung der erfor- R 30 =300 ‘
derlichen Dicke "D" der
Brandschutzverkleidung wird REC =720 S8 P 1 o
zunachst der zu schitzende
) ) R 90 =82 =170
Stahlquerschnitt "A" mit der
abgewickelten inneren Oberfla- R 120 |
che "U" der Verkleidungsplatten (S I3
verglichen. Verkleidungsdicke 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm 5 TO'eAra”Z 5
Profilfaktor
U Die Tabelle zeigt den maximal zuléssigen Profilfaktor U/A fur ein-
A schichtige Stutzenverkleidungen.
Beispiel 1 Beispiel 2 T = O
Gegeben Stahlstlitze HEB 240 Gegeben Stahlstitze |
E == Gefordert Feuderwiderstand R90 @140 mm, S20 mm
Gesucht Verkleidungsdicke "D" Gefordert Feuderwiderstand R90 5 o
Gesucht Verkleidungsdicke"D"
2 1 o Profilfaktor
U 0.9600 Profilfaktor |
-= =90.5 U 0.5800 =3 lﬁ o
| A 0.0106 = =773 D A >
3 i D=25mm A 0.0075
Toleranz D =20 mm
D A D
1 Stahlstltzen

wWen

2 Pical-Platte
3 Schnellschrauben




Planung | Stitzenverkleidung

Einschichtige Verkleidung

Pical

1 Pical-Platte

2 Pical Manschette 150 x 10 mm
zum Hinterlegen oder Stossfugen

3 Schnellschrauben

4 Fugen verspachtelt
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Planung | Stiitzenverkleidung

Zweischichtige Verkleidung

Pical
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D DP%L D’D Olo] A oo (5][5) TOIeAranz D’D
1 Stahlstitzen Beispiel 3
2 Pical-Platte aussen Gegeben Stahlstiitze
D Enate AHS 140 x 140 xBmm | =
Gefordert Feuderwiderstand R120 | 111 = 5
Gesucht Verkleidungsdicke "D"
Profilfaktor 2| (4 1 o
U 0.576
-=—=139.5
A 0.00413 | his
D =2x20 mm = 1[a
Dol A Iplb
1 Pical-Platte
2 Pical Manschette 150 x 10 mm
zum Hinterlegen oder Stossfugen
3 Schnellschrauben
4 Fugen verspachtelt




Planung | Stiutzenverkleidung

Holzstiitzen

Pica

Feuerwiderstand

Profilfaktor U/A

Pical-Platten aussen
Pical-Platten innen

I — O
2 R 30 <300
3 R 60 <214
5 1 o
R 90 <86 <240 =300
I R 120 <98 <158 <264 =300
8= o
% Verkleidungsdicke |  2x10 mm 2x15mm | 15+20mm | 2x20mm | 20+ 25mm
Die Tabelle zeigt den maximal zulassigen Profilfaktor U/A fur zweischichtige Stutzenverkleidungen.
I —H0g
I B
3
5 \ M
[l | 1 Holzstutze
=== 6 1 !% 2 Distanzstreifen 10/40 mm
10 10 ’ 3 Luftraum
bLID A DLD) 4 Klammern
5
6




Planung | Stahlstiitzenverkleidung

Verkleidung R30

0 4-seitig
u 3-seitig

Pical

In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R30

Anwendungen fur bestimmte Stltzentypen abgelesen werden.

HEA

100

120

140

160

320

340

360

400

450

500

550

600

700

800

900

1000

HEB

HEM

IPE

IPN




Planung | Stahlstiitzenverkleidung

Verkleidung R60 O 4-seitig

Pica

In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R60

u 3-seitig Anwendungen fur bestimmte Stutzentypen abgelesen werden.

HEA | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
(m] 20 20 20 20 20 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
u 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
HEB | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
[m] 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
u 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

HEM | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000
(m] 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
u 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15
IPE | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
(m] 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 15 15
u 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 15 15 15 15 15
IPN | 80 | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
(m] - 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15
u 20 20 20 20 20 20 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15




Planung | Stahlstiitzenverkleidung

Verkleidung R90 O 4-seitig In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R90
u 3-seitig Anwendungen fur bestimmte Stltzentypen abgelesen werden.

HEA | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

[m] 2x156 | 2x15 2x15 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20

u 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

HEB | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

u 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20

HEM [ 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

IPE 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

[m] - 15+20 | 15+20 | 15+20 | 15+20 | 2x15 | 2x15 2x15 2x15 2x15 25 25 25 25 25 25 25 25

u 16+20 | 15+20 | 2x15 2x15 | 2x15 | 2x15 | 2x15 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25

IPN 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

[m] - 15+20 | 15+20 | 2x15 2x15 2x15 2x15 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20

u 15+20 | 2x15 2x15 2x15 | 2x15 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20




Planung | Stahltragerverkleidung

Stahltrager R30 - R120
Einschichtige Verkleidung

Die U/A Methode wird auch bei
der Bemessung der Verklei-
dungsdicke von Stahltragern
angewendet. Die Brandbean-
spruchung ist im Gegensatz
zur freistehenden Stltze in der
Regel nur dreiseitig.

u

—= (U = 2x Hohe + Breite)
A

Beispiel 4

Gegeben Stahltrager HEA 240

GefordertFeuderwiderstand R90
oder R120

Gesucht Verkleidungsdicke "D"
fur R90 oder R120

Profilfaktor

U 0.700
—=——— =921
A 0.0076

D =20 mm R90

D =25 mmR120

Feuerwiderstand

Profilfaktor U/A

R 30 <275 =300

R 60 =90 =147 =237 =300

R 90 =50 =79 =115 =166

R 120 <52 <73 =100
Verkleidungsdicke 10 mm 15 mm 20 mm 25 mm

Die Tabelle zeigt den maximal zulassigen Profilfaktor U/A fUr ein-
schichtige Stahltragerverkleidungen.

Feuerwiderstand Profilfaktor U/A
R 30
R 60
R 90 <245 =300
R 120 =136 =187 =264 =300
Verkleidungsdicke 2x15 mm 15+ 20 mm 2x20 mm 20 + 25 mm 2x25 mm

Die Tabelle zeigt den maximal zuléssigen Profilfaktor U/A fur
zweischichtige Stahltragerverkleidungen.

Pica




Planung | Stahltrégerverkleidung

Einschichtige Verkleidung

1 Stahltrager

2 Pical-Platte

3 Schnellschrauben

4 Knaggen aus Pical,
B =100 mm, D= 20 mm

5 Stosshinterlegung aus Pical,
B =100 mm, D= Bekleidungsdicke
(Stosshinterlegung waagerecht)

6 Mineralfasserdichtung,
verspachtelt

Pical

1 b
190 ] 2

1
T

[ 1o
‘5100‘ 5100‘510090\\205100 =100/ =100
600 45 ~600
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Planung | Stahltrédgerverkleidung Pica

Verkleidung R30 O 4-seitig In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R30
u 3-seitig Anwendungen fur bestimmte Stahltragertypen abgelesen werden.

HEA | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

(m] 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

HEB | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

HEM | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

IPE 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

IPN 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600




Planung | Stahltragerverkleidung Fical

Verkleidung R60 O 4-seitig In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R60
u 3-seitig Anwendungen fur bestimmte Stahltragertypen abgelesen werden.

HEA | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

[m] 20 20 20 20 20 156 15 15 15 15 16 156 15 15 10 10 10 10 10 10 10 10 10

HEB | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

(m] 20 15 15 15 15 15 15 15 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10

HEM [ 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

IPE 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

IPN 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600




Planung | Stahltragerverkleidung Pic

Verkleidung R90 O 4-seitig In der Tabelle kann die erforderliche Plattendicke in mm bei R90
u 3-seitig Anwendungen fur bestimmte Stahltragertypen abgelesen werden.

HEA | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

(m] 2x15 2x16 | 2x15 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20 20 15 16 156 15 15 15

u 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 15 15 15 156 15 15 15 15 156 156 15 15 15

HEB | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

u 20 20 20 20 20 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15 15

HEM | 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

IPE 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 270 | 300 | 330 | 360 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

(m] - 16+20 | 15+20 | 15+20 | 2x15 2x15 2x15 | 2x15 | 2x15 | 2x15 2x15 25 25 25 25 25 20 20

u 15+20 | 15+20 | 2x15 | 2x15 | 2x15 2x15 2x15 25 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20

IPN 80 100 | 120 | 140 | 160 | 180 | 200 | 220 | 240 | 260 | 280 | 300 | 320 | 340 | 360 | 380 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

(] - 15+20 | 15+20 | 2x15 2x15 2x15 2x15 25 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 15 15 15

u 15+20 | 2x15 2x15 2x15 2x15 25 25 25 25 25 20 20 20 20 20 20 20 15 15 15 15




Ausfuhrung | Bearbeitung

Maschinelle Bearbeitung

Far die Bearbeitung von Pical-
Platten konnen gleiche Maschi-
nen und Trockenbauwerkzeuge
verwendet werden. Dabei sind
folgende Regeln zu beachten:

- Standzeiten

Die praktische Erfahrung hat
gezeigt, dass die Standzeiten
der Werkzeuge bei der Bearbei-
tung von Pical gleich sind wie
bei Spanplatten.

= Absaugung

Der Absaugung des Staubes

ist besondere Beachtung zu
schenken. Das hohere Staubge-
wicht erfordert eine ausreichen-
de Absaugleistung der Anlage.

= Zuschnitte

Zuschnitte auf dem Bau lassen
sich einfach mit Handkreissa-
gen, vorzugsweise Tauchsagen
mit ausreichender Absaugung
durchfuhren. Die optimale
Drehzahl und die Auswahl des
Sageblattes sind in Abhan-
gigkeit der vorhandenen Sage
selbst zu bestimmen.

- Bearbeiten

Pical-Platten lassen sich
ausserdem einfach und leicht
bohren, schleifen, raspeln und
frasen. Ausschnitte werden mit
Stichsagen ausgefuhrt.

- Handling

Immer hochkant tragen

und nicht auf Ecken und Kanten
absetzen.




Ausfuhrung | Transport, Lagerung

Transport

Pical wird mit Stahlbandern

zu Paketen gebunden. Beim
Binden dieser Pakete auf dem
Fahrzeug ist darauf zu achten,
dass die Plattenkanten nicht
beschadigt werden. Die Platten
sind wahrend des Transportes
zu schutzen. Einzelne Platten
sind stehend zu transportieren.

Lagerung

Flachliegend, auf trockenen
Lagerhdlzern mit Zwischenauf-
lagen gestapelt lagern.

Baustellen-Zwischenlagerung
Wahrend des Transports und
der Lagerung (Zwischenlager,
Baustelle) sind die Platten vor
Beschadigung, Sonne und
Feuchtigkeit zu schutzen.

Die Hulle (Lieferform ab Werk)
dient als Transportbehelf und
ist kein Nasseschutz.

0 o 0 0

Pica

Anlieferung

Bei Temperatur- und Feuchte-
unterschieden mussen sich die
Platten auf das Umgebungs-
klima einstellen konnen und
gegen die Feuchtigkeit schut-
zen. Einseitige Austrocknung /
Befeuchtung fUhrt wie bei allen
Bauplatten zur Krimmung der
Platte. Auf eine ausreichende
Klimatisierung ist besonders
zu achten, wenn die Regel-
luftfeuchte am Einbauort der
Platten von der Auslieferungs-
feuchte (ca. 60 % Luftfeuchte)
9 + 3 % abweicht.




Ausfuhrung | Transport, Lagerung

Akklimatisierung

Pical muss vor der Montage bei
einer Raumtemperatur von
15-25° C und einer relativen
Luftfeuchtigkeit von

ca. 40-60 %, 48 hin plange-
lagerten Paketen akklimatisiert
werden.

Abdecken der Palettenstapel
Abdeckmaterialien (Blachen)
sind so einzusetzten, dass die
DurchlUftung der Plattenstapel
gewahrleistet ist.

Stapel unter Dach oder mit Bla-
che abgedeckt, vor Nasse und
direkter Sonneneinstrahlung
schutzen. Die Schutzfolie alleine
genugt nicht.

Rev. 01.2

2026 / web
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Positionierung

Es empfiehlt sich, die Platten
beim Bearbeiter (Zuschnitt,
Vorbohren) nach Positionen
geordnet in der Reihenfolge das
Montageablaufs zu bestellen.

Stapelung
Platten abheben, nicht
wegziehen

Eine stehende Lagerung
sowie die einseitige Be- und
Entfeuchtung von Platten
sind zu vermeiden!
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